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n FAHRZEUGPRODUKTION

Revolverdrehen = Werkzeugwechsel = Antriebskomponenten

Schneller Tausch, leiser Lauf

Nachdem der Fahrzeugbauer GD Mowag sein neues Drehfraszentrum mit einem Werkzeug-
Schnellwechsler von Swisstools ausgestattet hatte, verkurzten sich die Riistzeiten um rund
90 Prozent. Die Prazision der gefertigten Radlager nahm zu und somit deren Laufruhe.

e genauer die Bearbeitung der Rad-

lager, desto grofer ist spiter die

Laufruhe im Hinblick auf Geriusch
und Vibrationen.« — Das sagt Josef Erla-
cher, CNC-Programmierer Antriebslo-
gistik bei General Dynamics Mowag im
schweizerischen Kreuzlingen. Dort, wo
die bekannten Mowag-Fahrzeuge ent-
stehen, werden auch Mannschaftstrans-
port- und Personenschutzfahrzeuge ge-
baut, und zwar mit etlichen Patenten und
einer sehr hohen Fertigungstiefe, Auller-
dem werden an diesem Standort auch
fust alle Komponenten von Fahrwerk und
Antriebsstrang eigengefertigt.

Unter anderem fir die Herstellung
von Radlagern wurde im Mai 2016 ein
Drehfrds-Bearbeitungszentrum fiir die
6-Seiten-Komplettbe
génommen. Auf dessen Drehrevolver ist

arbeitung in Betrieb

ein Werkzeug-Schnellwechselsystem der
Ausfithrung Quick-Change von Swiss
Tool Systems fiir 24 Werkzeuge instal-
liert :

Von den schnellen Werkzeugwech-

sel dngen, die damit moglich sind,
zeigt sich der Anwender begeistert.

org

Werkzeugwechselzeit verkurzte sich
von zehn Minuten auf eine Minute
»Wir wechseln jetzt die Werkzeuge bear-
beitungsfertig in einer Minute; friher
brauchten wir zehn Minuten«, berichtet
Josef Erlacher. Bei den eher klein
grofien von maximal 60 Stiick wirke sich

Los-

dieser Zeitvorteil splirbar aus.
An den Schmiedeguss-Rohteilen aus
hochverglitetem Stahl mit einer Zug- und 1 Drehmaschinen-Revolver, auf dem das Werkzeug-Schnellwechselsystem Quick-Change

Dauerfestigkeit bis 1600 N werden unter  von Swiss Tool Systems montiert ist. Es kann auf einer Revolverscheibe bis zu 24 ein-
Jen- und Innendurchmes: gemessene Werkzeuge mit hohen Einzugkréften bei sehr kleinem Bauraum vorhalten
auf MaB bearbeitet, Schmiernuten gefrdst (@ swisstonls)

anderem Aul
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Lot
2 Um ein solches Radlager fertigzustellen, werden am Schmiedeguss-Rohteil aus hoch-

verglitetem Stahl unter anderem Auflen- und Innendurchmesser auf Mall bearbeitet,

Schmiernuten gefrast und Befestigungsbohrungen erzeugt (@ Swissiool

sowie Befestigungsbohrungen erzeugt.
Hierzu wird das Werkstiick rund 40 Mi-
nuten lang mit bis zu 25 Werkzeugen
bearbeitet. Nach der Ubergabe von der
Haupt- auf die Nebenspindel und der
Komplettbearbeitung ist das Radlager
funktionsfiahig, Nur optisch verindernde
Prozesse wie Lackieren und Beschichten
folgen noch.

Das umfangreiche Werkzeugsorti-
ment mit HSK-T-Schnittstelle fur die
Maschine CTX gamma 2000 TC von
DMG Mori kommt vom Priizisionswerk-
zeug-Hersteller Swiss Tool Systems im
nahen Biirglen. Teil des Sortimentes ist
ein Quick-Change-Schnellwechselsystem
fur Drehrevolverscheiben. Das eigens
entwickelte innovative Werkzeughalter-
programm kann auf einer Revolverschei-
be bis zu 24 eingemessene Werkzeuge
aufnehmen und vorhalten. Einfache so-
wie doppelte Werkzeughalter in gerader
oder abgzewinkelter Form sind dabei auf
eine grofBtmogliche Flexibilitidt hin ausge-
legt, »Damit wird der Werkzeugwechsel
zu einer blitzschnellen Angelegenheit«,
versichert Herbert Wehrli,

Gebietsver-
kaufsletter bel der SFS unimarket AG, ei-
nem Partner der Hoffmann Group, der
den Kontakt zwischen Hersteller und An-
wender hilt. »Die Nebenzeiten sinken,
die Maschinenlaufzeiten und die Produk-

tivitdt steigen, ohne dass der Anwender

sich eine neue Systemschnittstelle an-
schaffen muss«, erlidutert Wehrli die Vor
teile, die sich mit dem System ergeben.
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Hohe Einzugkrafte wirken

bei sehr kleinem Bauraum

Auch wenn das System Quick-Change von
Haus aus hohe Einzugkrifte bei kleinsten
Baurdumen realisiert, sind dennoch mit-
unter maschinenspezifische Anpassungen
erforderlich, »Wir streben stets Losungen
an, die optimal auf das Maschinenfabrikat
abgestimmt sind — ganz gleich, ob der Re-
volver mit BMT, VDI oder anderen Anbin-
dungen aufwartet«, betont Peter Heine-
mann, Technischer Leiter bei Swiss Tool
Systems. Herbert Wehili ergdnzt: »Wir er-
fahren sonst selten so viel Unterstiitzung
durch einen Hersteller, wenn es um die
kundenspezifische Applikation der Werk
zeuge auf der Maschine geht.«

Auf die Kundenbediirfnisse angepasst,
lassen sich die Werkzeughalter schnell
und einfach auf der Revolverscheibe mon-
tieren. Aufl die Grundhalter werden die
kleinen, aber starken Spanneinsitze mit
der eigens entwickelten Spanntechnik auf-
gebracht. Die Schnittstelle des Schnell-
wechselsystems ist DIN/ISO-zertifiziert
und fiir die Grofien HSK T 40, 63 und 100
sowie in PSC 40, 50 und 63 verfiighar. Da-
rauf sind die voreingestellten Werkzeuge
mit der stabilen, prizisen HSK-Schnittstel-
le montiert. Das Quick-Change-Schnell-
wechselsystem mit definiertem Nullpunkt
ermdglicht so eine sehr kurze Span-zu-
Span-Zeit. »Dass wir damit tatsichlich 90
Prozent der Rilstzeit einsparen wiirden,
konnten wir uns am Anfang nicht vorstel-

»

leni«, bekennt Josef
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3 Peter Heinemann, Swiss Tool Systems, Josef Erlacher, General Dynamics Mowag,
und Herbert Wehrli, SFS [von links]. Erlacher: »Wir wechseln jetzt die Werkzeuge
bearbeitungsfertig in einer Minute; friiher brauchten wir zehn Minuten« (© Swissioal

Auch auf die Flexibilitit wirkt sich
das System Erlacher zufolge positiv aus,
und da gebe es bei General Dynamics kei-

ne Kompromisse. So hat man auch beim

neuesten Fahrzeug, dem Piranha 5, wie-
der zahlreiche Wahlmaglichkeiten bei der
Ausstattung. Dabei ist jede Bestellung
individuell, beispielsweise hinsichtlich
Grofe. Panzerung oder Geschwindigkeit.
Nachdem die Prototypen vier Jahre lang
weltweit getestet wurden, ist nun die Pro-
duktion gestartet. Das Fahrzeug muss bei
-50 °C genauso funktionieren wie bel
+50 °C, bei Schnee und Sand ebenso wie
im Schmutz. Josef Erlacher: »In der Kon-
struktion, die zu hundert Prozent von uns
ist, wurde auf viele Patente zurtickgegrif-
fen.« Jingst habe Danemark 300 Fahr-
zeuge fiir einen UNO-Einsatz bestellt.
Wichtig sei die Flexibilitit vor allem
bei der Herstellung von Ersatzteilen
» Das hat meistens hochste Dringlichkeit;
da muss auch mal schnell ein Einzelteil
gefertigt und zwischen einen laufenden
Auftrag eingeschoben werden«, sagt Er-
lacher. Hier wirke sich die Bestiickung
nen und mit definiertem
Nullpunkt voreingestellten Werkzeugen

mit eingemess

besonders positiv aus, lasse sich doch so0
der unterbrochene Auftrag anschliefend
reibungslos weiterfiihren.

In Kreuzlingen fertigt man als Kom-

petenzzentrum Fahrwerk und Antriebs-
strang auch fiir viele andere Werke der
General-Dynamics-Gruppe weltweit. Jo-

sef Erlacher: »Unsere Baugruppen werden

zu einemn groBen Teil woanders verbaut.«
Schnelligkeit, Kapazititsoptimierur

gen
und hohe Maschinenlaufzeiten im fiinf-
bis sechstigigen Dreischichtbetrieb seten
da eine Grundvoraussetzung fiir die

pen Lieferfristen.

Die Werkzeuge und das Schnellw

selsystem von Swiss Tool Systems tragen

ihren Teil dazu bei, alle Anforderungen zu
erfiillen. Deshalb will in Kreuzlingen nie-
mand mehr auf sie verzichten. Und so
sollen »neue Maschinen kiinftig generell

mit Quick-Change ausgestattet wert

wie Josef Erlacher abschliefiend bet

In Biirglen und bet SFS wird da

sicher

gern gehort. ®
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